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tratada desde 1997, y la recientemente creada Rebi han

dado el salto a la bioenergia.

Desde hace pocas semanas Cabrejas del Pinar, una

localidad situada en el interior de la comarca soriano-
burgalesa de Pinares, una masa forestal de mas de
200.000 ha, alberga una moderna fabrica de pellets de
primera calidad que incluye un innovador proceso de

secado de la materia prima en secadero solar. Su objetivo

no se queda solo en la venta de combustible; en breve

comenzaran a vender “calor mévil”, una solucién practica

para muchos usuarios

a fabrica de pellets y el
I edificio que la alberga,
una enorme estructura
en madera tratada, han sido ins-
talados en menos de un afio, y
han supuesto una inversién de
2 millones de euros. “A prin-
cipios de 2008 pensamos que
era momento de intentar darle
un mayor valor afiadido a los
subproductos que generdbamos
en nuestro proceso productivo,
justo cuando el mercado de la
madera estaba empezando a
flaquear de verdad,” arrastra-
do por la crisis de la industria
de la construccion, comenta
Dolores Caballero, directora
de la fabrica.

Estos subproductos, viruta de
gran calidad y serrin, se venfan
destinando a la fabricacion de
tableros aglomerados. Actual-
mente tienen acuerdos con
varios aserraderos de la zona
para terminar de completar
la demanda de materia prima
que tiene la fabrica de pellets.
“A parte de lo que generamos,
como tenemos capacidad para
utilizar mucho mads, com-
pramos el subproducto a los
aserraderos de la zona, y se lo
pagamos mejor de lo que nos lo
han estado pagando a nosotros
las empresas de aglomerados”,
afirma Dolores Caballero.

Cambiar de sistema
Casi nadie reutiliza sus resi-
duos; la mayor parte de las cal-

deras que tienen los aserraderos
en sus secaderos son de gasoil.
“Nosotros montamos una de
las primeras calderas de viruta
ya en el afio 2000”. Cuando el
gasoil subi6 de precio, muchos
aserraderos vieron que no les
salfa a cuenta secar la madera,
y algunos empezaron a pensar
en cambiar de sistema.

Secar la materia prima

En la nueva planta se le ha
dado gran importancia al pro-
ceso de secado de la materia
prima, puesto que la calidad fi-
nal del pellet esta directamente
relacionada con el contenido de
humedad con que ésta entra en
el proceso.

Para conseguir ajustar su hu-
medad, y aprovechando el gran
namero de dias de sol en Soria,
han construido un invernadero
de 3500 m? de superficie que
puede almacenar hasta 4000
Tn de materia verde. Esta di-
vidido en varias calles en las
que se almacena el serrin y la
viruta que cada
cierto tiempo
son volteados
por un cultiva-
dor para que se
vayan secando.

En el diseiio
del secadero
solar ha inter-
venido también
¢l CEDER,
Centro de De-

Pellets

Una nueva planta de pellets en Soria
Biomasa forestal transformada
en ENERGIA

Una nueva fabrica de pellets se inaugura en Castilla y
Ledn. Amatex, una empresa soriana que produce madera

sarrollo de las Energias Reno-
vables, dependiente del Minis-
terio de Ciencia e Innovacién,
con el que la empresa tiene un
convenio para llevar a cabo el
ensayo y caracterizacion del
producto de la fabrica en sus
laboratorios.

Del secadero, el material
pasa al tromel de secado con
una humedad reducida al 20%
-incluso se espera llegar al 15%
en los meses de verano- con lo
que se consigue un ahorro ener-
gético importante y acompasar
en mejor medida los rendimien-
tos de tromel y peletizadoras.

La materia prima entra en el

sistema con una humedad del
12%, obtenida ahora mismo
por mezcla de material secado
en el tromel a un 6% de hume-
dad con material que procede
directamente del invernadero.
En la peletizacion el material
atn pierde un 2-3% de hume-
dad.

Todavia se estan haciendo
pruebas de mezclas para llegar
a la solucion mds econémica.
Siempre teniendo en cuenta que
las normas establecen que los
pellets han de entregarse con
un 9% de humedad.

“Salvo Enerpellet en el Pais
Vasco, que también maneja
material verde, no hay muchas
fabricas pequefias que tengan
un trémel de secado. Tienden
a proveerse con materia ya
seca, con el problema de que
no siempre es facil garantizar
un mismo origen”, comenta
Alberto Gomez, gerente de
Amatex.

La materia prima casi tnica
es pino silvestre, la especie
dominante en la comarca -tam-
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Pellets

bién algo de radiata procedente
del Pais Vasco-, con lo que se
garantizan siempre un produc-
to homogéneo.

Actualmente esta entrando
madera francesa muy barata
derribada por el dltimo tempo-
ral de viento. Muchos ayun-
tamientos de la zona estan pro-
rrogando las subastas temiendo
que queden desiertas por esta
entrada de madera barata y por
la disminucion general de la de-
manda. Pero, de momento, en
la planta no estan utilizando
madera de rolla, como ya se
estd haciendo en otros paises,
como materia prima para la
elaboracion de pellets.

Previo a la entrada a la tritu-
radora, todo el material es
cribado para evitar la entrada
de elementos gruesos. Las tres
peletizadoras con que cuenta la
linea de produccion tienen un
rendimiento de 1500 kg/hora
cada una, lo que representa
unas 25.000 ton/afio en dos
turnos de trabajo al dia.

Caracteristicas del pellet

Segun el CEDER-CIEMAT
(Centro de investigaciones ener-
géticas, medioambientales y
tecnoldgicas, dependiente del
Ministerio de Industria) con
quién tienen firmado un acuer-
do de colaboracién, las carac-
teristicas de los pellets que
salen de la planta son:

¢ Didmetro: 6 mm

¢ Longitud: de 10 a 30 mm

¢ Densidad: 650 kg/m
Poder calorifico: 4.800
keal/kg

Cenizas: menos de 1%

El precio del pellet

En el precio del pellet reper-
cute el de la materia prima y su
transporte a fabrica, el secado,
que es fundamental, y luego el
triturado y el peletizado. Segiin
Alberto Goémez, el precio més
bajo posible estaria situado
entre 120 y 130 euros/ton.
“Actualmente, con la deman-
da tan alta que hay y la falta
de materia prima, los precios
se encuentran entre 130 y 140
euros/ton”, comenta.

Aunque su objetivo es
suministrar a grandes consu-
midores, para llegar a los usu-
arios domésticos organizaran
un sistema de distribuidores,
de forma que puedan acceder
a los pellets cerca de su lugar
de residencia sin tener que
hacer pedidos directamente a
la fabrica, y ademads tengan el
suministro asegurado.

En sacos de 15 kg, el precio
del pellet esta en torno a los
200 euros/ton

Formatos de distribucion

La distribucion se hace en
sacos de 15 kg para pequefios
usuarios, en big bag de 1000-
1200 kg y a granel para grandes
consumidores, transportado en
trailers de suelo mévil.

En Europa hay mas tradicion
de almacenar el combustible
de una temporada a otra,
pero atn no es asi en Es-
paia. Por eso, de momento
estan vendiendo también
para camas de caballo; “hay
un problema con los pellets,
y es que es un producto muy
estacional, dependiente de la
duracion de la época en que
se utilizan las calefacciones.
Tenemos que intentar que
la produccion salga todo el
afio, por eso captamos todos
los clientes que podemos”,
afirma Dolores Caballero.

Amatex es la encargada de
producir los pellets, mientras
que Rebi, una sociedad par-
ticipada al 50% por Amatex
y el grupo Lamelas Viloria, se

dedica a la comercializacion del
biocombustible y a la venta de
calor al usuario final mediante
una férmula de contracting a
cinco afios renovables.

Certificacion
El organismo aleman certifi-
cador Tiiv -en Espana no hay
ninguna entidad certificadora
que lo haga- auditara la planta

en un par de meses para con-
cederle el sello de garantia DIN
plus para el pellet producido.

“Como ha habido tanto
problema con la disponibilidad
de materia prima, se han estado
fabricando pellets con cualquier
cosa, que han estado dando
unos problemas grandisimos
en las calderas; parrillas fundi-
das porque los pellets llevaban
resinas que no son propias de
la madera, atascos, etc. El cer-
tificado DIN plus es la Gnica
forma que tenemos de garan-
tizar cudl es nuestro producto”,
afirma la directora.

Viabilidad de una planta

Segun Alberto Gémez, la
limitacion de la fabrica no va
aestar en la demanda, que con-
sidera actualmente muy alta. El

problema esté en la escasez de
materia prima. Ninguna fabri-
ca de Espaiia esta produciendo
al cien por cien de capacidad,
pero es cierto que han vendido
todo lo que han producido.
“Nuestra preocupacion hoy es
tener material suficiente y que
esté en las condiciones adecua-
das de humedad para obtener
un producto de calidad”, ase-
gura.

A su juicio, no serdn viables
fébricas pequenas asociadas,
por ejemplo, a carpinterias que
producen pequenas cantidades
de viruta. Serdn viables las
fabricas medianas y grandes,
situadas de forma estratégica,
cerca de los sitios de produc-
cion o de los de consumo.

Venta de calor

Para este verano, Rebi tiene
previsto instalar varias calderas
para grandes consumidores y
venderles no pellet, sino calor,
mediante una féormula de con-
tracting. La empresa pone las
calderas, que son de su propie-
dad, y se encarga del suminis-
tro y del mantenimiento de la
instalacion. A través de un con-
tador, el usuario pagaré exclu-
sivamente por kw consumido.

El precio del kw se establecerd
en funcién de las caracteris-
ticas de cada instalacion y
consumidor. En el precio del
kw se incluye el de la materia
prima, el mantenimiento, que
son las dos partes mds fijas, y
la inversion de la instalacion
que va en funci6n del consumo.

El lugar de la biomasa

“Hay dos tipos de energias
renovables. Las que funcionan
con prima y las que no. Los pe-
llets funcionan sin subvencion
ninguna, asi que cuando el Go-
bierno diga que no puede pagar
la prima energética, la biomasa
dejara de ser la hermana po-
bre de las energias renovables”,
afirma Gémez.

Se muestra a favor de la
subvencién a la instalacion de
calderas y asegura que es muy
necesario formar a instaladores
de calderas de biomasa.

“Los consumidores pondran
a los productores en su sitio.
Yo creo que quedan tres o cua-
tro afios para que el mercado se
asiente, que haya productores
serios, que haya profesionales
instaladores bien formados
y una demanda establecida,”
concluye.

Ana Sancho/BIE
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